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Abstract of DE3906352 

The invention relates to an apparatus for repairing longitudinally running damage in roadway pavings, 
having running gear with an independent drive, at least one heating device and, provided therebehind 
in the direction of travel, means for loosening the surfacing, which are arranged in the discharge region 
of a container which receives the new surfacing material and bring about a thorough mixing of the old 
surfacing material, which has been conveyed upwards by the chisels, with the new surfacing material, 
at least two rotating cutting rollers which are arranged one behind the other in the direction of travel 
and parallel to one another and are equipped with cutting chisels being provided for loosening the 
surfacing. 
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Beschreibuno^^ zwei, auf jeder Walzenhfllfj^^gesehenen, zueinander 

gegenlauGgen Schraubenl^^ angeordnet Bei einer 

Die Erfindimg betrifft eine Vomffiung zuin Ausbes- soldm AusffUimngsform traospordeit dne Frdswalze 

sera von langslaufenden Beschadigungsi in StraOen- je nach Drehrichtung das Material »tweder zur Mitte 

decken, roit der eine wdtgehend voDstflndige Wieder- s hin Oder von der Mitte zu den sdtlichen Enden der 

verwendungdesaitenDecksdiichtmaterialsniOglichist Fraswaize hia Durch entsprechende Kombination mit 

Aus d& DE-OS 37 35 995 ist bereits eine Vorrichtung der zweiten Frft$wafa» errdcht man, daB das bearbeite- 

zum Ausbessem von Ungsiauf^den Beschfldigiingen in te Mat«ial von der etnen Frflswahe zu den ROndero hin 

StraOendecken bekannt mit einem einen eigenen An- transportiert wird, wflhrend die andere Frflswaize das 

trieb aufweiseoden Fahrwerk, mindestens einer Heiz- lo Material wieder zur Mitte zurflcktransportiert ZusAtz- 

einrichtung und in Fahrtriditung dahinter vorgesehe- lich zur Wirkung der FrflsmeiBel beider Walzen erfahrt 

nen Mitteln zum Auflockem der Dedcschicht aus zu- das solchennafien gemischte Material also auch noch 

mindest zwei in Fahrtrichtung hintereinander und paral- eine Mischwirkung m seitlicher Richtung. 

iel zueinander angeordneten, mit FrfismeiBeln bestQck- An Hand der in den aniiegenden Zeichnungen darge- 

ten, gegenUufig umlaufenden Frflswalzen, die im Aus- ts stellten Ausfflhnmgsbeispiele wird oachfolgend die Er* 

tragbereidi ein^ das neue Decksdiiditmaterial aufneh- findung im einzelnen nSher eri&utert 

menden BehUters angeordnet sind und eine Durchmi- In den Zeichnungen zeigt 

schung des durch die MeiBel hochtransportierten alten Fig. 1 eine Seitenansicht einer erfindungsgemaBen 

Deckschichtmaterials mitdem neuen Deckschichtmate- Vorrichtung zum Ausbessem von langslaufenden Be- 

rialbewirkea 20 sdiAdigungeninStraBendecken. 

Ausgehend von diesem bekannten Stand derTechnik Fig* 2 eine vergrdBerte DarsteUung der an der erfm- 

ist es Aufgabe der ErTmdung, eine mogiichst innige dungsgemflOen Vorrichtung vorges^enen Fris- und 

Durchmtschung zwischen dem abgefristen Deck- Mischeinheit im Austragberdch des BehAhers fQr das 

Bchichtmaterial einerseits und dem zugefOhrten neuen neue BeschichtungsmateriaL 

Deckschichtmaterial andererseitt zu erreichen. Dabei 25 Die in Fig. 1 gezeigte Vorrfehtung besteht aus einem 

ergeben sich bei der bekannten Vorrichtung hAufig Fahrwerk 1 mit Vorderraderpaar 2 und HinterrAder- 

Schwierigkeiten, weil gerade beim Auffrflsen von haufig paar 3, weldies von einem Motor 4 angetrieben wird. 

sehr tiefgehenden Langsrissen nicht nur feinteiiiges Vor dem Vorderraderpaar 2 ist eine hochldappbare 

Deckschichtmaterial abgefrfist und hochgefdrdert wird, Heizvorrichtung S und zwischen dem Vorderradpaar 2 

sondem hAufig auch tiefer iiegende Schottersteine aus 30 und dem Hinterradpaar 3 eine weitere Heizvorrichtung 

relativ hartem Material, wie Basalt, hochtransportiert 6 vorgesehen. Die Heizvorrichtungen 5 und 6 werden 

werden, die dann zu einer Blockiening der FrAswalzen mit FlQssiggas betrieben, welches in dem BehAIter 7 auf 

fOhren. dem Fahrwerk gelagert ist, Der Motor 4 dient gleichzei- 

Dieses Problem gleichzeitig zu l5sen ist Aufgabe der tig auch zum Antrieb der beiden FrflsmeiBelwalzen 8 

voriiegenden Erfmdung und wird dadurch erreicht, dafi 35 und 9, die im Austragbereidi 10 eines BehAlters 11 fllr 

die Fraswalzen so beabstandet sind, daB die FrasmeiBel neues Beschichtungsmaterial angeordnet sind Im An- 

der einen Waize in die ZwischenrAume zwischen den schluB an die FrAs- und Mischwalzen 8 und 9 schlieBt 

FrAsmeiBeIn der anderen WaIze eingreif en und die FrAs- sich erne Stampf- und Vibrationsbohle 12 an, mit der das 

walzen in fedemd aufgehAngten Lagem gelagert sind wieder-eingebaute Material verfestigt wird 

Auf diese Weise dienen die beiden FrAswalzen nicht 40 ZusAtzlich zu dem BehAIter 11 fOr neues Bescfaich- 

nur zur LoslOsung des beschAdigten Deckschtchtmateri- tungsmaterial ist weiterhin noch eio BehAIter 13 fur flQs- 

als, sondem sie bewirken audi eine innige Durchmi- rigeoderzuverflQssigendeZusatzstoffevorgesehea 

sdiung des losgelosten Materials mit dem neu zugege- Bei der in ¥\g. 2 vergr60ert dargestellten FrAs- und 

benen Deckschichtmaterial. wobei eine Art Knetwir- Mischeinheit transportiereo die beiden FrAswalzen 8 

kung auf die soIchermaBen gebildete Mischung festzu- 45 und 9 das abgefraste Material hoch und mischen es mit 

stellen ist dem neuen Beschichtungsmaterial 14, welches aus dem 

Des weiteren wird eine Blockiening der MeiBelwal- BehAIter 11 austritt Zwischen dem BehAIter 11 und dem 
zeii,hisbes<»idere bei gegenlAufigemDrehen durch bei- Austrittsbereich fQr das neue Beschichtungsmaterial 
spielsweise hodigef6rderte BasaltstQcke, weitgehend kann eine nicht dargestellteDosiervorriditungvorgese- 
vermiedea Die fedemde Lagerung der beiden Meifiel- 50 hen werdea die zweckmABig von der Vorschubge- 
walzen gestattet nAmlich, daB sich dieselben erforderii- schwindigkeit der gesamten Vorrichtung gesteuert 
chenfalls so weit auseinander bewegen, daB ein derarti- wird Desgleichen kann fflr den flBssigen oder zu ver- 
ger Basaltbrocken, wie er hAufig im StraBenbau ver- fliissigenden Zusatzstoff IS im Behalter 13 ebenfalls ei- 
woidet wild, durchgelassen wird ohnc die Walzen zu ne nicht dargestcOte Dosiervorrichtung vorgesehen 
blockiereiu 55 werden, die in gleidier Weise von der Vorschubge- 

Es hat sich dabei gezeigt, daB die fedemde Lagerung schwindigkeit der Vorrichtung gesteuert wud 

der Meifielwalzen in zueinander geriditeten Langl6- Das am Ende der Vorrichtung austretende wieder 

chem einerseits die notwmdige FlexibilitAt in bezug auf eingebaute und vorverdichtetc Material aus dem alten 

blodcierende Materialien, andererseits jedoch auch die Deckschichtmaterial und dem zugesetzten neuen Be- 

erforderlicheStabilitAtderWahenlageningergibt » schichtungsmaterial 14 und gegebencnfalls Zusatzstof- 

Die Mischwirkung der beiden MeiBelwahen wird gc- fen 15 wird anschlieBend mit einer StraBenwalze verfe- 

mAB einer weiteren vorteilhaften AusfQhrungsforro der stigt 
vorli^endcn Erfindung dadurch water erhdht, daB die 

FrAsmriBel auf den FrAswalzen schraubenlinienfdrmig Patentansprflche 

angeordnet sind Auf diese Weise wird eine zusAtzliche es 

seidiche Bcwegung des Materials erreidit 1. Vorrichtung zum Ausbessem von langslaufenden 

GemAB etner anderen vortdlhaften AusfOhnmgsfomi BeschAdigungen in StraBendecken mit einem einen 

sind die FrAsmeifld einer jedai FrAswaIze in Form von eigmen Antrieb aufwdsenden Fahrweric (1), min- 



3 

destens einer Heizeinrichtu 
richtung dahinter vorgesch( 




i) und in Fahrt- 
Itteln zum Auf- 



lockern der D^dcschicht au^tonindest zwei in 
Fabrtricfatung hinterdnander und paralld zueinan- 
der angeoidnetea nut Prismeifteln bestdcktea ge- s 
genliirfig umlaufendeo Frflswalzeiv die im Austrag- 
bcreich (10) etiies das neue Deckschichtniater^ 
(14) aufnehmendra Behahers (11) angeordnet sind 
und etne Duichmischung des durch die MeiBel 
hochtransportierten alten Deckschtchtimiteriats to 
mit dem neura Deckschichtmaterial (14) bewirken, 
daduich gekcnnzeiduiet, daO die Frfls walzen (8, 9) 
so beabstandet sind, dafi die FrfismeiBel der einen 
Walze (8) in die Zvdschenrflume zwischen den Fr^- 
raeiBebi der andmn Walze (9) einfretfen und die is 
Frflswalzen (8^ 9) in fedemd aufgehAngten Lagera 
gelagert5ind 

2. Vorrichtung nach Ansprudi 1. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Frflswalzen (8, 9) in zueinander 
geriditeten Lan^ddiem federxtd gelagert sind. 20 
3L Voniditung nach Anspruch 1 oder Anspnich 2, 
dadurdi gekennzeichnet, daQ die FrftsmeiBel einer 
jeden Fraswalze (8^ 9) in Form von zwei auf jeder 
WahenhUfte vorgesehenen, zueinander gegenUUi- 
figen Schraubenlinien angeordnet sind. 25 
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